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Hakkimizda

Kerimoglu Otomotiv, 1992 yilinda kurulmus; otomotiv, tarim, is makineleri ve makine
Uretimi gibi bircok farkli endustriye yonelik ana ve yan sanayi Uretim faaliyetleriyle 30 yili askin
suredir sektérdn guvenilir cozim ortagi olarak faaliyet géstermektedir.

Kuruldugu ilk ginden bu yana musterilerine deger katan stratejik bir is ortagi olmayi
hedefleyen Kerimoglu, bugtin yuksek muhendislik ve Ar-Ge yetkinligi gerektiren karmasik
projeleri kaliteli ve gtvenilir sekilde hayata gecirme kapasitesiyle sektérde farklilasmaktadir.

Degerlerimiz ve Yaklasimimiz

Cok disiplinli muhendislik yaklasimimiz, deneyimli ekibimiz, glcll organizasyon yapimiz ve
uluslararasi talepleri karsilayabilecek esnek Uretim kabiliyetimiz sayesinde yalnizca Grun Ureten
degil, musterilerimize rekabet avantaji saglayan ¢ézimler gelistiren bir marka konumundayiz.

ilk iletisimden satis sonrasi teknik destege kadar her asamada, uzun vadeli is birlikleri ve

guvene dayaliiliskiler insa ediyoruz. Geri bildirimleri yalnizca degerlendirme degil, strekli gelisim
icin stratejik bir firsat olarak gértyoruz.

www.kerimoglu.com.tr
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KERIMOGLU OTOMOTIV SANAY| VE
TICARET LIMITED $IRKETI

ISO 9001:2015
E.EE‘;IM‘ESW IMALATTAN OLUSAN OTOMOTNV YEDEK PARGA

[OTHER RUBBER TECHNICAL WORKS AND MOLDED PARTS FOR RAILWAYS,
'VEHICLES AND OTHER VEHICLES

CONFORMITY ASSESSMENT SERVICE

Vizyonumuz

MUhendislik glicimuz ve yenilikgi
yaklasimimizla, kiresel 6lgekte gUvenilir
bir Gretim ve ¢6zUm ortagi olmak.

CONFORMITY ASSESSMENT SERVICE

Kalite ve Surdurulebilirlik

Her seviyedeki calisanimizin kalite bilinci sayesinde musterilerimize istikrarli kalite,
zamaninda teslimat, seffaf iletisim ve strdurulebilir hizmet sunuyoruz.

Bugun Kerimoglu Otomotiv, yalnizca Uretim gulclyle degdil; yenilik¢i Ar-Ge kultard,
profesyonel yonetim anlayisi, satis ve satis sonrasi destek yapisi, mUsteri odakli hizmet yaklasimi
ve uluslararasi vizyonuyla da 6ne cikan, farkli sektorlere deder katan gugclU bir kurumsal is

FOC

SERTIFIKA

(CERTIFICATE]

KERIMOGLU OTOMOTIV SANAYi VE
TICARET LIMITED SIRKETI

MERIMOGLY OTCHOTEY SARAYE VE THCARET
Tt

I1SO 14001:2015

apaamiscope

[DOKOMVE TALASLI IMALATTAN OLUSAN GTOMOTIV YEDEK PARGA
(ORETIM VE sATiS

| OTHER RUBBER TEGHNIGAL WORKS AND MOLDED PARTS FOR RAILWAYS,
[ROAD VEHICLES AND OTHER VEHICLES

Misyonumuz

Kaliteli ve surdurualebilir Gretimle
musterilerimize deger katan uzun
vadeli is birlikleri gelistirmek.

www.kerimoglu.com.tr
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CNC isleme Merkezleri

Dikey ve yatay CNC isleme merkezlerimiz, farkli geometrilere ve boyutlara sahip bilesenlerin ylksek hassasiyetle Uretilmesini

saglamaktadir. Cok eksenli yapi, karmasik ytzeylerin tek baglamada islenmesine olanak taniyarak ¢evrim surelerini optimize eder
ve parca kalitesinde sureklilik saglar.

Gelismis proses planlama ve gercek zamanli izleme sistemlerinin entegrasyonu sayesinde, tUm Uretim hacimlerinde yUksek

www.kerimoglu.com.tr

hassasiyet, tekrarlanabilirlik ve verimlilik elde ediyoruz. Bu yetkinlik, karmasik ve ytksek hacimli Gretim projelerinde dahi boyutsal
dogruluk, Ustun yuzey kalitesi ve proses verimliligini glivence altina almaktadir.

CNC Tornalama

Otomatik ve manuel ¢ubuk besleme sistemine
sahip CNC torna tezgahlarimiz, kesintisiz Uretim
akisi ve yuksek verimlilik saglayarak seri Uretim
streclerinde insan hatasini minimuma indirir. Ozellikle
klcguk capli, uzun ve ince parcalarin hassas islenmesi
icin minimum operatér mudahalesiyle calismasina
olanak taniyan parkurumuz musterilerimiz i¢in zaman
ve maliyet avantaji saglamaktadir.

Tornalama operasyonlarinda; i¢c-dis cap isleme,
kanal agma, vida disi cekme ve ylzey tornalama gibi
islemler ayni hat Uzerinde optimize edilmis proseslerle
gerceklestiriimektedir.




Uretim

Kabiliyetleri

Mekanik isleme

Uretim hattimizda azdirma, dis agma, broslama, taslama
ve frezeleme gibi tamamlayici islemler entegre olarak
yuratulmektedir. Bu operasyonlar, disli, mil, pim, baglanti
elemanlari ve 6zel geometrili parcalar gibi hassas bilesenlerde
yUksek dogruluk saglar.

Tum mekanik islemler, Uretim sonrasi kalite kontrol
ve montaj surecleriyle koordineli bicimde yodnetilerek, tek
merkezden tam ¢6zUm sunar.

Kaynak Operasyonlari

Kaynak MIG - Gaz Alti: Gaz alti (MIG/MAG) kaynak yéntemi
ile yuksek verimlilikte, surekli dikis kalitesine sahip kaynak
islemleri yapilmaktadir. Gaz korumali sistem sayesinde malzeme
butlinligu korunmakta, otomotiv ve agir sanayi Uretimlerinde
guclu ve dayanikli baglantilar elde edilmektedir.

Kaynak TIG — Argon: TIG (Argon) kaynak yontemi, 6zellikle
ince ve hassas malzemelerin kaynaginda tercih edilmektedir.
YUksek kalite, sizdirmazlik ve estetik goériunUm gerektiren
parcalarin Uretiminde UstUn performans saglamaktadir.

Montaj Hatti

Urtin tipine 6zel tasarlanmis proses kontrol noktalari ve
fonksiyon test asamalari ile donatilmis sistemimiz, seri Uretim
sureclerinde yuUksek tekrar edilebilirlik ve tam izlenebilirlik
saglamaktadir. Bu yapl, “sifir hata” hedefiyle yurutulen kalite
yonetim sistemimizin en kritik bilesenlerinden biridir.

Montaj hatlarimiz, o6zel ekipmanlar ve entegre test
istasyonlari ile desteklenerek, Uretilen parcalarin montajli ve
fonksiyonel olarak test edilmis sekilde teslim edilmesine olanak
tanir. Bu sayede musterilerimize yalnizca komponent degil,
kullanima hazir, performansi dogrulanmis Urtinler sunuyoruz.

www.kerimoglu.com.tr
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Uretim Altyapisi ve Planlama Sistemi

Kerimoglu Otomotiv, Uretim glcinli modern makine altyapisi ile entegre planlama sistemleri Uzerine insa etmektedir.
ERP tabanl uretim planlama sayesinde hammadde girisinden sevkiyata kadar tim surecler izlenebilir, esnek ve verimli sekilde
yonetilmektedir. Bu yapi, farkli sektorlere yonelik hem 6zel siparislerde hem de yiksek hacimli seri Uretimlerde zamaninda teslimat
ve surdurulebilir kaliteyi garanti altina almaktadir.

Kerimoglu Otomotiv'de Uretim sureci, hammadde giris kontroll ile baslar. Malzemeler kabul sirasinda 6lgim ve kalite
kriterlerine gére denetlenir ve uygun bulunanlar Gretim alanina yonlendirilir. Ara proses asamalarinda, pargalar belirlenen operasyon
noktalarinda kontrol edilir. Bu adimlar, Uretim slrecinde olasi hatalarin ilerlemesini énler.

Uretim sonunda, musteri taleplerine gére paketlenir, etiketlenir ve sevkiyat alaninda lojistik stirece hazir hale getirilir. Bu sistem,
siparis sUreclerinizde tam izlenebilirlik ve glvenilirlik saglar.

. Bastan Sona

Izlenebilir ve

_— _Guvenilir
S — URETIM AKISI




Urin Tasarimi
ve Gelistirme

Kerimoglu Otomotiv, Ar-Ge ve muhendislik faaliyetlerini
sektorlere 6zel ¢o6zUmler gelistiren stratejik bir yapi olarak
konumlandirmaktadir. Cesitli sektorlerde teknik sartnamelere
uygun projeler yurGtUyor, Urinun kalip ihtiyaci oldugunda
kendi bunyemizde kalip tasarimi ve uretimi gergeklestiriyor ve
musterilerimizi tasarim sureglerine aktif bicimde dahil ediyoruz.

CAD / CAM Tabanli
Teknik Cizim

CAD/CAM altyapimizda SolidWorks, Hypermill ve
SolidCAM gibi uluslararasi 6lgekte kabul gérmus yazilimlari
kullaniyoruz. 3D modelleme ve montaj simulasyonlari sayesinde
Urdnleri Uretim oncesinde sanal ortamda analiz ediyor ve
performanslarini degerlendiriyoruz. Talash imalat icin hazirlanan
CAM programlari ile CNC makinelerimizle tam uyumlu kodlar
Uretiyoruz. Farkl malzeme gruplarina yonelik optimum isleme
stratejileri ve parametreler belirleyerek hem yuksek hassasiyet
hem de maliyet-verimlilik dengesini sagliyoruz.

Prototip ve Numune
Uretimi

Prototip ve numune Uretim sUreci musteri taleplerine 6zel
gelistirdigimiz parcalarin performans ve guvenilirligini test etme
imkani saglamaktadir.

Hizli Prototipleme: Tasarimdan Uretime gegen suregte
Urtnun fonksiyonel olarak dogrulanmasini sagliyoruz.

Musteri Odakli Numune Galismalari: Her sektorin teknik
sartnamelerine goére Uretilen numuneler, seri Uretim éncesinde
musterilerle ortak degerlendirmeye sunulmaktadir.

Uretim Entegrasyonu: Prototipten elde edilen geri
bildirimler, dogrudan seri Uretim surecine yansitilarak zaman ve
maliyet tasarrufu saglanir.

Bu yaklasim, yeni Urtnlerin hizli dogrulanmasini yaninda

musteriyle birlikte gelistirme kulturinu de desteklemektedir.

www.kerimoglu.com.tr
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Kalite YOnetim Sistemi

Uretimimizin her asamasi, ISO 9001:2015 Kalite Yénetim
Sistemi prensipleri ve otomotiv sektorine 6zgu kalite
gereklilikleri dogrultusunda kontrol edilmektedir. Bu yaklasim,
yalnizca nihai Urdnu degil, sirecin tamamini gUlvence altina alir.

Kaliteyi surdurulebilir kilmak ve uluslararasi standartlara
tam uyum saglamak amaciyla, tum faaliyetlerimizi sertifikali
yonetim sistemleri cercevesinde yurutUyoruz.

- ISO 9001:2015 - Kalite Yonetim Sistemi

- ISO 14001 - Cevre Yonetim Sistemi

- 1SO 45001 - is Saghgi ve Guvenligi Yonetim Sistemi
- Marka Tescil Belgesi

Giris Kalite Kontrolu

Hammadde ve tedarik edilen parcalar, kabul 6ncesi detayl
olcum, sertifika dogrulama ve gorsel inceleme surecglerinden
gecirilir. Uygunlugu onaylanan malzemeler tGretime alnir.

Ara Proses Kontrolu

Kritik operasyon noktalarinda dl¢im ve testler yapllir.
Proses FMEA, kontrol planlari (CP) ve istatistiksel proses
kontrolleri (SPC) ile Uretim sUrecinin guvenilirligi saglanir.

8 - wwwkerimoglu.com:tr




Final Kalite Kontrolu

Nihai GrUnler boyutsal 6lcim, fonksiyon testleri ve gorsel
incelemelerden gecirilir.

Musteri gerekliliklerine bagl olarak PPAP dosyalari ve ozel
test sertifikalari hazirlanir.

Bu yapli sayesinde musterilerimize yalnizca istikrarl kalite
ve tam izlenebilirlik degil, ayni zamanda uluslararasi OEM ve yan
sanayi standartlarina uyumlu dokiimantasyon da sunuyoruz.

izlenebilirlik ve
Dokiimantasyon Sistemi

Tum Uretim sureglerimiz ISO 9001:2015 kalite ydnetim
sistemi gerekliliklerine uygun olarak kayit altina alinmaktadir.
Hammadde girisinden nihai trtine kadar her adim, lot numarasi
ve Urdn kimligi Uzerinden takip edilir ve dokUmante edilir. Her
Urun igin; teknik cizimler, proses parametreleri, kalite kontrol
sonuglari ve sevkiyat bilgilerini iceren Grun dosyalari olusturulur.
ERP entegrasyonu ile tim kayitlar dijital ortamda saklanmakta,
bdylece geriye donuk izlenebilirlik, denetim uyumlulugu ve
musteri seffafligi glvence altina alinmaktadir.

Kalite
Yonetimi

www.kerimoglucom<tr « 9




Her Adimda Kontrol

Makine

Parkuru

Genis makine parkurumuz, ylUksek verimlilik ve farkli projelere yénelik
esnek ¢ozUmler sunmamiza imkan tanimaktadir. Bu gesitlilik sayesinde
farkli boyut, geometri ve tolerans gereksinimlerini karsilayarak bircok
sektorun ihtiyaglarina etkin yanit verebiliyoruz. DUzenli bakim ve kalibrasyon
surecleriyle makine parkurumuzun operasyonel surekliligi saglanmakta,
kalite ve glvenilirlik garanti altina alinmaktadir.

" phosss MAKINE MARKA/MODEL KaPaSiTE ADET
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Talash imalat
Talash imalat
Talash imalat
Talash imalat

Talash imalat

CNC Dik islem
CNC Dik islem
CNC Dik islem
CNC Dik islem

CNC Dik islem

VICTOR / V CENTER - P106

VICTOR / V CENTER - P76

VICTOR / V CENTER - A110
QUASER / MV204li/10

ACCUWAY / UMT10

X1000 * Y500 * Z500

X750 * Y400 * Z400

X1000 * Y500 * Z500

X1000 * Y500 * Z500

X1000 * Y400 * 72450

Talasl imalat CNC Dik islem FANUC / Robodrill X700 * Y400 * Z330
Talagl imalat CNC Yatay islem ENSHU / GE580He X800 * Y800 * Z800
Talasl imalat CNC Yatay islem VICTOR / V CENTER - NH5000 X800 * Y700 * Z800

Talagli imalat CNC Torna VICTOR / V-TURN-26 110 Max. @250 * L1000
Talasli imalat CNC Torna VICTOR / V-TURN-26 60 Max. @250 * L600
Talagli imalat CNC Torna ACCUWAY / UT300 Max. @250 * L700
Talasli imalat CNC Torna VICTOR / V-TURN 20 Max. @200 * L500
Talagl imalat CNC Torna ACCUWAY / UT200 Max. @200 * L550
Talasli imalat CNC Torna VICTOR / 20 PLUS Max. @200 * L250
Talagh imalat CNC Torna MAZAK / QUICKI10 Max. @150 * L280
Talasli imalat CNC Torna SAMSUNG / SMEC PL 1600G Max. @50 * L150 (Cubuk Suracul)

Talagli imalat
Talash imalat
Talash imalat
Talash imalat
Talash imalat
Talasl imalat
Talasl imalat

Talagh imalat

CNC Torna (C-Y)
CNC Torna (C-Y)
CNC Torna
CNC Torna
Universal Torna
Universal Torna
Universal Matkap

Universal Freze

LER / TCY200
TSUGAMI / MOSSYE
ProSeiki / HCP-42

ROVELVER
TESSAN / SN50
TOS / TRENCIN SN 50 B
YARAR

TOS /FR3

Max. @250 * Y+50 * L600
@280 * L450 (Gubuk Surdcuilil)
Max. @50 * L150 (Cubuk Sartcal)
Max. @30 (Cubuk Sartcul)
Max. @200 *X500 *L2000

Max. @200 *X500 *L1100

Talagli imalat Azdirma BARBER-COLMAN YATAY - 3 MODUL
Talagli imalat Azdirma PFAUTER YATAY - 3 MODUL
Talagli imalat Azdirma WMW DIKEY - 3 MODUL
Talagli imalat Azdirma WMW NC DIKEY - 5 MODUL
Talagli imalat Fellow LORENZ DIKEY - 4 MODUL
Talagli imalat Bros YATAY / MATRIX L1200

Kesme ve Sekillendirme Ovalama wMWwW MAX. 12,50 TON

Kesme ve Sekillendirme CNC Dairesel Testere GELISiM / GL75 @10 - @75
Kesme ve Sekillendirme CNC Dairesel Testere GELiSiM / GL150 @60 - @150
Kesme ve Sekillendirme Serit Testere KESMAK MAX. @250
Kesme ve Sekillendirme Hidrolik Pres CiHAN CIFT ETKILI 125TON
Kesme ve Sekillendirme Hidrolik Pres HIDROKAR MAX. 26 TON
Kesme ve Sekillendirme Hidrolik Pres HIDROKAR MAX. 30 TON
Yizey isleme ve Son Operasyonlar Taslama MULTIMAT / PUNTASIZ @3 ~ @90
Yizey isleme ve Son Operasyonlar Taslama SCHAUDT / PUNTALI @300 * L1000
Yiizey isleme ve Son Operasyonlar Taglama SCHAUDT / PUNTALI - A40IN @300 * L1500

Yizey isleme ve Son Operasyonlar
Yizey isleme ve Son Operasyonlar

Yizey isleme ve Son Operasyonlar

www.kerimoglu.com.tr

Lebleme Makinasi

Ultrasonik Yikama Makinesi

Lazer Markalama

EASY/ELMASONIC
ULTRASONIK YIKAMA MAKINESI

LazerX

@300 Max. 10Kg.
10 Lt.

200x200 * Max. 50Kg.



Her Urunde Guven

Kalite Kontrol
Ekipmanlari

Kalite kontrol sureclerimizde kullanilan o6lcim ve test
cihazlarimiz, yUksek hassasiyet ve guvenilirligi saglamak amaciyla
duzenli kalibrasyon programlari kapsaminda yonetilmektedir. Bu
ekipmanlar sayesinde Urlnlerimizin boyutsal dogrulugu, malzeme
ozellikleri ve yuzey kalitesi uluslararasi standartlara ve musteri

ihtiyaclarina uygun sekilde dogrulanmaktadir.

L eievan istev

3D CMM - WENZEL LH87 - PH20 Motorize PRO

3D CMM - WENZEL LH87 - PH10

Brinell Sertlik Ol¢iim Cihazi / BH-3000B

Rockwell Sertlik Olgiim Cihazi / HR-530-530L

Mikro Vickers Sertlik Olgiim Cihazi / HM-200A

Metal Mikroskop

Yiizey Purizliliikk Olgiim Cihazi / Surftest

Kesme Cihazi / IMPRO PROCUT-UM

Bakalit Alma Presi / IMPRO HO07

Polisaj Cihazi / PMV009

Catlak Kontrol Cihazi / Karl Deutsch

Montaj Sonrasi Hidrolik Test Cihazi - PLS

Fren Sistemleri Hidrolik Test Cihazi - PLS

Yatay Salgi Kontrol Cihazi

Diger El Tipi Olgiim Aletleri

(Pleyt Ol¢iim Masasi, Mihengir, Mastar,
Mikrometre, Kumpas, Komparator vb.)

5 eksenli otomatik hareket kabiliyetine sahip PH20 prob sistemiyle donatiimis Wenzel LH87 CMM, 6l¢Uim sUreglerinde
yuksek hiz, erisim esnekligi ve Usttn tekrarlanabilirlik saglar. Bu ileri teknoloji yapi, karmasik geometrilere sahip prototip ve
seri Uretim pargalarinin élgimlerinde uluslararasi standartlarda dogruluk ve glvenilirlik sunar.

Hem PH10 hem de PH20 prob sistemlerine sahip Wenzel LH87 CMM cihazlari sayesinde, PH10'un kararli ve tekrarlanabilir
olgum gucl ile PH20'nin 5 eksenli ytksek hiz ve esneklik avantaji bir araya gelmekte; farkli parga geometrilerinde,
prototipten seri Uretime kadar her dlgekte Ustin dogruluk ve gavenilirlik saglanmaktadir.

BH-3000B Brinell sertlik cihazi ile blyuk kesitli pargalarin mekanik dayanim analizleri yapilmakta, tretimde kullanilan
malzemelerin mukavemet degerleri titizlikle kontrol edilmektedir.

HR-530 serisi Rockwell sertlik cihazi, farkli malzemelerde hizli ve guvenilir sertlik 6lcimleri yapilmasina imkan tanimakta,
uretim standartlarinin korunmasina katki saglamaktadir.

HM-200A cihazi ile ince kaplamalar ve kigik numunelerde mikro sertlik degerleri ylksek hassasiyetle dlclilmekte, i1sil islem
kalitesi kontrol edilmektedir.

Metal mikroskobu, isil islem ve ylzey sertlestirme sonrasi malzeme yapisindaki degisimleri analiz etmek igin
kullanilmaktadir. Bu incelemeler, proses optimizasyonu ve kalite glivence sireglerimizin énemli bir parcasidir.

Surftest yUzey puruzluluk 6lgim cihazi ile islenen pargalarin ylzey kalitesi uluslararasi standartlarda dogrulanmakta,
musteri beklentilerine tam uyum saglanmaktadir.

Metallografik testler icin kullanilan IMPRO PROCUT-UM kesme cihazi ile numuneler hazirlanmakta, analizler i¢in en dogru
kesitler elde edilmektedir.

Numune hazirlama sureglerinde IMPRO HOO7 bakalit alma presi ile metal numuneler standart boyutlarda hazirlanmakta,
kalite testlerinde guvenilir sonuglar elde edilmektedir.

Numune hazirlama asamasinda PMVO0O09 polisaj cihazi ile purtizsuz yuzeyler elde edilmekte, mikroskobik incelemelerde net
sonugclar alinmaktadir.

Karl Deutsch ¢atlak kontrol cihazi ile manyetik pargacik ve penetrant yontemleri kullanilarak ytzey ve yuzey alti catlaklar
tespit edilmekte, kritik parcalarin gtivenligi garanti altina alinmaktadir.

Uretim hattindan gikan Grin, PLS montaj sonrasi hidrolik test cihazi ile fonksiyonel olarak test edilmektedir. Bu sayede,
montaj hatalar ve potansiyel kacaklar Gretim hatti terk edilmeden tespit edilmekte, musteriye sifir hata ile teslimat
saglanmaktadir.

Fren sistemlerine 6zel olarak tasarlanmis PLS hidrolik test cihazi, yliksek basing altinda dayaniklilik ve performans
kontrollerini gergeklestirmektedir. Béylece, fren komponentlerinin glivenlik standartlarina tam uyumlu oldugu garanti
edilmektedir.

Parcalarin hassasiyetini artirmak icin kullanilan salgi kontrol cihazi, 6zellikle esmerkezlilik ve eksen kagikliklarinin tespitinde
kritik rol oynamaktadir. Bu ekipman sayesinde imalat asamasinda pargalarin strekli kalite standartlari dahilinde Gretilmesi
garanti altina alinmaktadir.

Atolye sahasinda el tipi 6lcim aletleriyle hizl ve pratik dl¢limler yapilmakta, her asamada tretim dogrulugu surekli takip
edilmektedir.

www.kerimoglu.com.tr
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Direksiyon Sistemleri

Kasnak / Makara Grubu

|

12 -« wwwkerimoglucom.tr



OEM Standartlarinda Uretim

Pim / Burc / Yataklama

|

&0

Somun / Vida / Rakor
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Stok ve Depo Yonetimi

Urtnlerimizin hammadde girisinden sevkiyata kadar tum
akisini, ERP entegrasyonu ve modern depo yonetim sistemleriyle
kontrol altinda tutuyoruz. Detayli Urin kartlarimiz ve izlenebilirlik
sistemimiz sayesinde her Uruin, teknik 6zellikleri ve kalite kayitlariyla
birlikte takip edilebiliyor. Bu yapli, dogru urine dogru zamanda
ulasilmasini garanti ediyor.

Ambalaj ve Sevkiyat

Urtnlerimiz, musteri ve pazar gerekliliklerine uygun olarak
uluslararasi ambalajlama standartlarina gére hazirlanir. Her
parga icin musteri ihtiyaglarina uygun etiketleme ve barkodlama
yapilir; paletleme sureclerinde pazar normlarina uyum saglanir.
Paketlenmis Urunlerin guvenli depolanmasi, zamaninda yuklemeye
hazir hale getirilmesi ve surecin takibi icin sevkiyat alanina alinir.
Bu yapi sayesinde urUnler, hem yurti¢ci hem yurtdisi musterilere
hasarsiz, eksiksiz ve zamaninda teslim edilmektedir.
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Referanslar

Birlikte Daha Gugluyuz

Guvenilir is birlikleriyle kalitemizi kanithyoruz. Gugclu
ortakliklarimiz, sec¢kin referanslarimizla birlesiyor. Kaliteye
glvenen markalarla calisiyor ve 6nemli isbirliklerimizden bazilarini

sizlerle paylasiyoruz.
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